Repararea dintilor rofii de mers. Repararca eare se face din
ochi, este o operafie care prezinti foarle putind gavanfic. Aceeasi
roperafjie care se o execuld cu ajulornl wnui apacal pentro yevifi-
cavea angrenajului (v, fi%. 151, se executd cu precizie §i re-
pede. Afari de aceasta, folosind acest apavat, reparatorul are
posibilitatea de a eunoaste si a-5i insusi felul de functionare re-
viprocd intre ancord 5i roata de mers (roata ancorei) si si-si dea
seama intr-un mod elure ducd ele
au Tost corect executate. Pentru
avest scop se introduce inire o
pereche de virfuri voata de mers.

et L2

Fig. 23, Pozitia tijel peadululul
in furci

Fig. 24. Repararea dinfilor unei
rofi

imr intre virfurvile opuse se instaleazi axul ancorei eu eirlige.
Lisind si treazd un dinte dupi celilalt, se poate observa sen-
sul in care urmeazid si fie indreptat un dinte indoit. Dupid ter-
minarea indreptirii, dintele tvebuie ajustat eu o pild dublu
crestatd (dinfatd), foarte find. si apoi lustruit. Un dinte seurt
sau rupt se va inloeui eu unul noun.

Repararea si monlarea de dinti nei. Un dinte de la orica
roati,. care prezinti o indsiturfi neinsemnatd, se poate indrepla
indoindu-| in partea opusd cw ajutorul unei surubelnife mari,
asezafe la baza dintelul veein, san cu ujuLurul unui cleste pa-
tent, eu buze subfiri si netede. Un dinte puternic indoit se poate
indrepta in cazuri foarte rare; de obicei el se rupe. Daci o
roati cu din{i rupti nu poate fi inlocuitdi eu alta, san o ase-
menea inlocuire necesitd luerliri auxiliare mari, roata poate fi
reparatd dupia una din metodele ardtate in fig, 24: {

1. In obada rotii se pilejte cu o pild subfive (v. fig. 176, g)
o scobiturd @, in care se introduce strins o bucati de alami,
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se lipegle eu un alinj de lipit usor fuzibil; apoi aceasta ca-
- cu ajutorul pilelor corespunzitoare forma dintelui cu un
profil '&l]_ eu al celorlal{i dingi. :

i ﬂ,.eﬁa roti et o obadd lati si sublire se pileste cu o pils
1 unghjﬁ_]gx_'ﬁ (v. fi%. 176,a) un locas b in formi de coadi de
pindunicits in el se fixcazd o bucati de alamii e, d, piliti exact

§i ﬁ]]j;ﬁ, lca'rp 8¢ m;:iit IEE?FleUpenh‘u miiriven rezistenjei cu un
aliaj de lipit usor fuzibil. Un

%ﬂsér?'lenan ocas in formid de
eoadit de rindunicd poate fi con-
ﬁ‘gﬁgﬁﬂﬂt pentru a servi simulian
la 2—3 51 mai mul{i dinfi. Pen-
ten a confecfiona eu pila  un
dinte eu forme exacte, se in-
trebuinteazii  sablonul A4, con-
fectionat din alamd, sau din ofel,
Partea hasuratd a dintelni se prelucreazd cu pila (v. fig., 176, g)
din ambele par(i (fig. 24, e,/). Capul dintelui g se finisezi
_';,]'l‘l' : ﬁllfi':nnqhﬂ&m“ IIu'mi-ﬁrii, initlfimea  dintelui adoeindu-se exact
la inil{imea dintilor invecinati,

3. 0 alig formid pentru locasul de fixave se ulilizeazdi la
caseld, unde sint necesari dinf{i cu o stabilitate deosebiti. In
ng&aﬂiﬁn taic un locag de forma aceluia ariitat in fig. 25, a, care
cuprinde atit obada cit si o parte a fundului casetei, apoi se
preparii din alamii o pani ajustatd cu precizie (fig, 25, b). Cind
P ._,_._.:.a_-:flm!:3_1:1113:1.113& sirins in locag, ea se lipegle cu griji eu
ﬁj'ﬂf?i'l"lﬂ unui aliaj de lipit vgor fuzibil; surplusurile penei se
laie §i se pilese, Finisarea prin pilire a dintilor nu se recomands
¢ii e facd cu ochiul liber; este mai sigur si mai bine ca pentru
aceastil muncil si se utilizeze gablonul 4 menfional mai sus.
G@wgﬁtﬁimn 1111tnrmr':11 casetei se pileste dinainle, san se
strunjegste ullerior la strung.

P . Mai existi o altd metodd de introducere a diniﬂm’ rin
ingurubare, In loeul dintelui rupt se marcheazi centrul, se face
Q-.!isﬂﬁf;_su{tuie un filet, in gaurd se insurubeazd bine un surub
.':!ei:ﬂ:'_-___.,_l:"lﬁf'l,‘lﬁ alamit cdlitd, surplusul se taie, iar surubul se pi-
iﬁtﬁdu‘%i .pmﬂlu_l _diqti]ur invecina{i. Intr-o roatd groasi si
%EE Sﬁllt:"’r lgiﬁl'-!}ﬂtl gi desi, se pot da ghuri $i introduce la
Hng = sau nfi.

 feguld. La introducerea unor dinfi noi, gaura erecutali
prin pilive sau gdurire trebuie si se giseascd exact in mijlocul
_ﬁg;r&:mrg_mﬂr{ obezit ¢ dinfii buni, far dintele insugi trebuie
A aibe un profil edal eu profilul celorlalfi dinfi,

Fig. 23, Repararea dinfilor Ia casetd
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« Pozitia IV, Indatd ce dintele 2 pciseste [aleta ¢ a bra-
tului A, roata de mers nefliind rvefinuia de nimie, se va roti liber
pind in momentul cingd dintele 3 va izbi bratul de iesire B in
punetul a'. Aceasti rotive liberd a rofii de mers se numeste unghi
de cidere. Razele n' i M’ arali mirvimea unghiului de cidere.
Pozifia V. Dupi ce pendulul a primit impulsul, el con-
tinui; t}scﬂarﬁ.u sa Inspre stinga, antrenind eu dinsul furca, ccea
co face ca braful de iesire al ancorei B si coboare in jos. Din-
tele 3 aluneci pe suprafafa de luern a bratului de fesive de la
punctul @' pindt la punctul b’ Ancora se roteste ¢u unghinl su-
plimeniar, Roata de mers se intoarce in acest timp inapoi.
Pozitia VI, Dupii ee pendulul a atins pozifia sa externit
din siinga, el incepe si se intoarcd. Dintele 3 alunecind pe su-
prafata brafului B. va imprima pendulului un impuls. In ur-
miitoarea clipd dintele 3 va piriisi brajul B iar roata de mers
va executa o rofive egali ¢n unghinl de eidere. Dintele I va eadea
pe brajul de intrare 4 in punciul a, dupé care vor incepe si se
repete loate fazele de mai sus, in erdinea deserisi.
Confectionarea unei ancore nol veprezinti peniru un ceasor-
nicar incepifor o operajic relativ serionsi. Pentrn a-si forma
practica necesari si pentrn a cunoagte eit mai bine aceasti
piesii se recomandi ca luerdcile de confec{ionare a ancorei sil se
faci la inceput dintr-un material care poate [i usor preluerat:
alamd sau ofel moale. Ancorele din aceste maleriale vor Ti
binein{eles inutilizabile pentru o funectionare de durata.
Bratele unei ancore en civlige sint indoite — dupé cum re-
zultd din fig. 26 — in forme diferite. Partea lueriitoare a bra-
tului de iesive B este plani. iar partea lneritoare a Dbrafului
de inirare A este indoiti in formi de eivlig; in timp ce partea
superioard a brajului de infrare poate avea orice formi, partea
inferioard a bratului 4 (rebuie si fie indoild in aga fel, ca ea
sii constitvie o suprafai cilindricd regolatd, dupd cum  este
apiitat in fiz. 26, Pentrun o ancord de tioul eelor examinate mai
sus, se utilizeazii o placi de ofel de 0,7—0.8 mm grosime, O
asemenea ancord, dup ce a fost gata confectionatd, frebuic
s fie supusd in “maod obligatoriu unei ﬂpl‘.r:tt'i{ de eilire, iar
brafele sale de intrare (din exterior) si de iesive (din interior)
vor fi rectificate si lustroite. La confectionarea unei ancove
noi, reparatorul va acorda eca mai mare atenfie faptului ca
bratele ancorei si ecuprindd un anumit numir bine stabilit de
din{i ai ro{ii de mers; in cazul de fati 6,5 pasi (din{i).
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".:-- ‘5 6, CEASORNIC CU MERSUL SISTEM GRAHAM

.,‘l' Ceasornicul cu mersul Graham se deoscbeste de cel deseris
f&ﬁ“ﬁ rin faptul ed arve platinele compacte fird deschideri,
pin _ﬁgmeﬂk sint din olel, frezate, iar rofile si picsele de bitaie
it mai masive. Avantajul cel mai important al acestui cen-
sornin consti in folosirea mecanismului de mers Grabam, compus
“dintr-o ancord st o roa- R
(i de mers, a clivei dingi
an un  profil deosebit
?}iﬁ: 28)% Vom descric
mai aminun{it mecanis-
~mul de mers sistem Gra-

e

L. Ancora are doud
brate egale. Suprafa(a
“axteri s pea inte-
rvioard a paletelor este
cexecutati  dupd  arcul
unei  circumferinfe, al
cirei centin este axa de
rolatie 8 ancorei, ceea co
face ca atunci cind pen-
dulul deserie arcul suplimentar; ronta de mers sti memiscatd.
tu_toate el paletele se freacd de dinfii vofii, fird fnsd a-i fm-
Prima o migcare in sens invers (inapoi), asa cum are loc la eea-
hﬂrtElE‘ueInfdt perele previizute eu ancord e cirlige. Datorits
gﬁmm lle!T_,,_ me.gn;gmsr_nul. Graham se numeste un mecanism
ﬂ.mm lirijat (tu piedici-ancord), en frecare in repaus. La
ﬂﬂmﬂi;w do calitate medie, paletele ancorei sint de objcel
- ofel, cilite si bine lustruite, care se mised  ngor  in
tanatele ancorei in pariea neeesardi. La ceasornice de edlitate
;%‘Eﬁﬂwli O mecapism Graham se intrebuinfeazi palete de
v,

Flg, 28. Mecanismul de mers sistem Graham

“: %ﬁfﬁf‘:ﬂﬁu?am 'ﬂi!f rubin, fisate in giurile ancorei on solae,
. }.’-"«'";ﬂﬁ &j"‘;l;_llﬁ_ %ﬂﬁhpu! ceasornienlui ancora sistem Graham
-.5'-“1?‘3”}1:1 o mnegy, T2 (inth) of mai rar 7,5 sau mal mul
e T cdesele principale ale mecanismului de mers sistem Gra-
ai'“tmﬁq“ !iﬂa_t_u gs ners I, ancora 2, montata fix pe axul 3 al
J{ﬂ&?ﬁl’; la de intrare 4, paleta de iesive 5, plicutele de
el md’ﬂw -'i‘._lfvnhi.lrj, care fixeazi paletele; la piesele meca-
In Furci se ﬁﬁ? Fl_ﬂ.l apar{ine si furea montatd pe axul ancorei.
H fured ja pendulnlui, care este aikpeadat s il dies
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~ Se recomandi ceasornicarului ineepiitor pentru practicd sii |
fixeze in mod intentionat paletele gresit; de asemenea si fixeze |

neeovespunzilor distanf{a inire ancorda si rvoata de mers. In-
liturarea acestor inexactitdfi ii va da posibilitatea sii priceapi
subtilitatile reglarii mecanismuloi de mers sistem Graham.

fleguld, Suprafafa de repous a paletei de intrare § o
celei de legire, precum i suprafetele ﬂ"g impuls trebuie si jie
bine lustruite, si aibd forma necesard, si@ nu oibia wrme de
tzurd gi deteriordri.

sint freevente cazurile cind, la  ccasornice care funefio-
neazii timp indelungat, dinfii rofii de mers nu mai sint egali
intre ei; unii sint mai lungi. al{ii mai seurfi, ceea ce face ca
unghiurile de repaus si nu mai fie egale si nici ciderile si nu
mal corespundid una en alta. Bine inteles roata ecare are aces
defect nu poate [i lisatd in aceastdi stare. Peniru reparare roata
se flixeazdi intre virfurile upuni sirung. Rotind eu prudenti dar
re]i:bﬂe roata, virfurile lungi ale dintilor se pilese cu o pild lats,
avind erestiturile ¢it mai miei, asa nomita pild en erestarea
dubla, Baza pilei se fixeazd bine pe suportul strungului, iar

partea superioard se alinge foarte usor de virfurile dintilor |

prea lungi, Dupd accea virfurile dintilor trebuie si fie corec-
tate en o pilid foarts fini en crestarea dubli, san en o piatvi
abrazivi. Pentru aceasti operafie se poate folosi en"bune re-
zultate aparatul de controlat angrenaje (v. fig. 151).

Inainte de a incepe inliturarea defectelor rofii de iners
trebuie controlat ducit fusurile san axul reofii de mers nuo sint
indoite. -

13

8 REPARAREA

Demontarea ceasorniculut eu mecanism de mers Graham se
face in aceeasi ordine care a fost ariitatd la § 4, numai ¢ roata
numiritoare se scoate de pe ax indati dupi scoaterea cio-
canului. Pe mufa rofii si pe axul piteal se fac semne, care
servese la monfarea vofii la locul ei. Repararea acestui cea-
sornic nu se deosebeste cu nimic de cea descrisi la § 4 In ec
priveste curdfirea si ungerea mecanismului acestui ceasornic.
vezi capitolele respective.

Asamblarea mecanismulud de bitaie a ceasornicului eu roati
numiritoare si unele particularitifi in funclionarea acestui me-
canism necesiti o descriere specialii.

In fig. 30 sint ardtate in mod schematie rotile si piesele
mecanismului de bittaie. Stiftul voiii declansatoare se afla
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.;'{E:ﬁ.‘ﬁ,"- dar se opreste indatd, de-

' glﬂn €, impreund cu pirghia de
eliberare P, g dupi citeva mi-

A0r i biatdile si aibii loe nestinjenit.

pe pirghia de¢ inchidere Ej pinionul minutarnlui B, rotindu=se
Cinspre drveapia ridicd cu ajutorul stiftulvi pirghia C, care im-
pinge ln',lapm stinga — cu ajuto-

gofului ' — pirghia de . in-
chidere E. Indata ee aceasta din
urmA elibereazi stiftul rolii G
‘mecanismul cu rofi intrd in ac-

e

oarece stiftul eeleilalte rofi H va

: h}jrir."dn pirghia de eliberare
D in punctul g Cu aceasta se
fermini pregilivea pentru bittaie,
- Pinionul B, rofindu-se inspre

dreapta, continui si ridice piv-

nufe pirghia O cade de pe §tifl.  pig, 30, Schema mecanismului de
Pirghia de eliberare 1), care a hitale i

menfinat pind in acel” moment

:'{ﬂ[thl_--m’ﬁ f §i va da dromul, iar dupi aceea mecanismul de
bitaie va intra in funcfiune: ciocanul va lovi o datii; roata G,
care s-d4 rolit eun o rotafie intreagd,
va fioprita de pirghia de inchidere £ 5i
intregul meranism de bittaie va reveni
in qu;ii;iu inifiali. Pentru numirarea
orefor bilule servesle roata numiri-
toare J si pirghia [, montate amin-
doud pe un singur ax cu pirghia de
inchidere E (fig, 31). Roata numiri-
toare J este previizuia cu 11 seobi-
turi si tot atifia din{i neuniformi; ea
este ‘montata pe axul rvofii interme-
diare, care face o singurdi rolafie in
timp de 12 ore. Numirul batdilor
ciocanului, care indied orvele si jumii-
titile de ore, constituie in acest in-
1e1'£3| de timp 90 de bitdi (7812
= 90),

Chiar la inceputul bitiii, pirghia [,
dupd ce s-a ridicat pe virful dintelui
o rofii numiritoare, impinge in acelasi
@ ) pirghia de inchidere inspre stinga, ficind ca rotirea dingi-
ar indald ce pirghia [ va

- 1. Sthema mecanismului

i _1;2}_-:" roatd nmardtoare:

ldﬂ-Lﬂ-ﬂllﬂ_ﬂI‘Gr E — coful

et 0

ST R T ;=iJ' — ms?amm:
I oare
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Bitaia jumitifilor de ori. La pinionul minutarului, ambele
stifturi se afld la o distan{i diferitd de la eentrul pinionului.
Stiftul care se afli mai aproape de centru servegte la bateres
jumiitii{ilor de ori; el ridied pirghia € si impinge inspre stinga
pirghiile F, E la o distantd care permite cliberarea si coboriren
pieptenului numai cu primul dinte, mai seurly ceca ce face en
roata G s execute numai o singurid rotatie; iar eiocanul si lo-
veascl o datit. Al doilea stift al pinionului minutarolui imping:
complet inspre stinga pirghia declansatorului F; datoriti acestui
fapt, pieplenele cade liber] eoborind en eotul M pe pragul discu-
lui in trepte O care se afld sub el

Asamblarea meeanismulul de bitaie. La acest mecanism de
bitaie revine, dupi eum se stie; fieeiirei rotatii a rofii de deelan-
sare (¢ o loviturii a ciocanulni, Dupa loviturd, roata ¢ trebuie
sit mai facd cel putin o optime de rofafie si numai dupi aceex
sc opresie lovind stiftul si pirghia de eliberare E.

Reguli. Roata de declangare H trebuie si ocupe in ru-
port cu roata G pozijia aritati in fig. 34

Aceste reguli de asamblare a meeanismului de biitaie eu
pieptene trebuie si fie respectate in intregime si la varietitile
mecanismului de biitaie ariitate in fig. 18, desi forma pieselor
¢, D, I este diferiti la acesta. Vorbim despre ,,varislifi®,
pentru cii fiecare fabriedi din strdinitate care produee eeasornice
modificd doar forma pieselor si pozifia lor in meecanism, firi
a sehimhba in fond en nimie prineipiul mecanismului.

Defectari ale mecanismului de batale. Jumiitajile de orii se
bat o datii en orele; dupi ee se opresté acliunea meeanismului
en roli, ciocanul rimine pe stiftul vofii cn stifturi, san pe stea;
fnpinte de a fi terminat hitaia; bdtaia inecpe si acjioneze
inainte de ciderea pirghiei € de pe sgtiftul pinionului minata-
rilui ele. Toale aceste defectiri il obligi pe ceasornicar si
examineze, in primul rind, daci rofile M, G si elichetul A
sint montate la locurile lor, devarece seeste defeetiivi provin
tocmai din cauza montirii neprecise a rofilor menfionate s
a clichetului.

Reguli, Se admite indoirea sau piliren uneia dintre pie-
sele meconismului de bitaie numat in cazul excopfional eind se

va constala dupid o verificare atentd ci piesa respeclivi esle

uzali. confecfionali impreeis ined din fabrica sau ci ea o
fost reparatd® inainte de un ceasornicar nepricepuf.

Bisenl in trepte N se monteazi in aga fel ea dupli ciderea
pirghici de rvidicare € de pe stiftul pinionului minutaruloi,

a0

'-'PI hia M si cadd nestinjeniti pe freapta a 12-a; dupi mutarea
aeatdtornlui la ora urmitoare (dupd terminarea biidii), aceeasi
e ﬁm‘“ trebuie si cadd exact in mijlocul primului prag al
|ﬂpiﬂl'ﬂ.{!ﬂ trepte. Fixarea precisi a discului in frepte se poate

saliza prin scoaterea rotii orare din angrenarea cu pinionul

{ii schimbitoare si se mutd intr-o parte san infr-alta ‘en unul
san mai multi dingi.
0 cantitate mare din encrgia arcului de bitaic se consumi
pentru ridicarea ciocanulni; acest luern se ohservii mai ales
“atunei cind arcul ciocanului este prea puternic; in acest caz biitaia
“se incelineste, iar cind arvcul esie aproape desfigural, bitaia
‘se opreste complet. Dacdi arcul va fi slibit, ciocanul va da o
lovituri slabii, biitaia va véisuna foarte incet. In acest caz frebuie
rocedat in felul urmitor: se lasi avcul puternic al ciocanului,
Elwlil,mﬁl stelate se strunjese aproximativ en 1—2 mm, iar
cotul eciocanului riimine ea si inainte sau sc inlocuieste eu
unul mai lung, Virfurile dinfilor rofii stelate se corecteazi en

Nu este necesardi enumerarea numeroaselor cazuri de defee-
thri ale mecanismului de biitaic, care in ultimé instan{i se pro-
dl:l{-'.{.;_.giﬂ. cauza nerespectarii regulilor avitate aiei: un eeasorniear
dornie de l_rununjtema meseriei va gisi intotdeauna o solufie a
oricdrei situafii dificile, dacdi va cerceta eu alenfie si fiivi pripa
defectiivile i le va inldtura. ' )

10. MECANISMUL DE BATAIE A SFERTURILOR DE ORA

Meeanismul de bitaie a sferturilor de ord (fie. 34) este
destul &u complicat din punct de vedere al uunu'il:ru i pi)eaelm'
care Erﬁmp& la’ biitaia orelor, jumitifilor si sferturilor de
ord. In fond el este eompus din aceleasi pieso care an fost
arilate i la mecanismele din fig. 18 i 33: pieptenele (feriisiriul),
ﬁﬁliﬂ li‘_ﬁiétfzt rofile declansatoare; pirghiile de eliberare si
[-’.ﬁ'!'!it_i.'?"am mecamismului de bitale. Pentru bilain sferturilos

:1.*:. ?ﬁiﬁ::-ﬂ Antrebuingeazd, la diferite ceasornice, 3—4 si mai
!int'iix&ta fie, care sint aclionate de un cilindru special pe eare
e Gu_lmﬂﬂ!; (in fig. 34 nu sint ariitate); cilindrul este pre-
i Pinion angrenal eu roata intermediari. La haterce
srerturilor de ordl participi cotul V, fixat rigid cu pieptencle
G, cu frei Ireplte penirn sferiuri, care se afli

L, diseul fu trept
sub diseul in trepte N, si pinionul minutaralui B cu patru gtif-

In‘
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