CAPITOLUL X1
PIETRE S$1 FUSURI

1. PIETRELE

Pentru industria sovietici de ceasornice, pietrele sint con-
fectionate de fabrici sovielice, Drept matevic primid pentru
pietre serveste eorindonul. Corindonal vopsit avind enloarea
rogie, este numit rubin sintetie. Inaintea descoperivii metodei
de obfinere a pietrelor sintetice se intrebuinfau pietre naturale:

Fig. 152. Formele pletrelor de la eeasornice

rubin, safir si dismant, In cFrezent pietrele naturale se intre-
buinfeazi numai ea pietre de capit (crapodine) la eronometre
marine.

Au fost Ficufe incercivi de a confecfiona pietre de ceasor-
nice dintr-o stielii speciali gi din alte materiale, dar aceste pietre
s-au dovedit a fi eu totul inutilizabile §i nu au putut fi folosite
la mecanisme de ceasornice, : :

In fig. 152 sinl avétate diferite forme de pietre pentru cca-
sornice: a¢—b pentru fusurile balansierelor; e—d pentru fusu-
rile pinioanelor: e pentru fusurile rofii eentrale; | pentru eapete
de ax (crapodine).

In afarii de pietrele presate diveet in plating san in punfi,
se mai intrebuinjeazi §i pietre protejate inlr-o monturd, buson
de alamii. O piatei protejatii intr-o monturi — bugon (dop) de
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alamii — se numeste gaton. Satonul se preseazit in plating si in
punii sau se fixeazd eu ajutorul unor sweuburi (fig. 152, 4 si ).
DesEre piclrele-palete penfru ancord si cele pentru elipsi
%-a vorbit mai sus.

Lia wn mecanism de eeasornic, pietrele au un rol foarle im-
portant, dupi cum giie fiecare ecasornicar. Tati de ce problemelor
examinirii pietrelor, in ce pri-
vesle calitatea si slarea lor si
introducerea unor pictre noi, (re-
buie si li sc acorde o atentie de-
oschitd, O piatrd  indeplinesle
condifiile cerute, atunei cind ea
are o gaurii absolut rotundi, per-
fect centrald, arc cupa de un-
ere de forma si adineimea ne-
pesare si supralaa bine lustruiti
i loeul de contacl en treapla

Regula. O piatrd crapatd
sau  firimifatd, cu o suprafafa
aspra, nelustruild, cu gaura de-
teriorald eole., (rebuie inlocuiti
hird nici un fel de povaiald cu
o platrd bumn. :

- O piated care a eriipat, fie
chiar parfial, se inlocuieste de
asemenea printr-o platra nowi,
pentru a evita ca marginile aseufile ale pietrei si taie fusul, In
atributiile maistrului reparator mird nu numai inliturarea de-
fectiivilor produse, ei trebuie si cunoascd i cauzele care le-an
| provocat st sé prevind repetarea, lor,

Inliturares unel pielre sparie si montarea unei pictre noi. O
piatedi criipatd, inaptd pentrn lueru, poate i ugor impinsi afard
din partea cupei de ungere cu ajuforul capitului toeit al unui
betisor, gaura curdfindu-se bine de resturile pietrei. Pentru re-
istabilivea ghurii fn care se monteasi piatea in platingd san in
ipunte, se intvebuinfeazd o sculd speciald (fig. 153, b). Fileile ¢
sc depiirieazd cu ajutorul surubului d gi la rotirea sculei, gaura

si mitreste treplat diametrul. Piatra avind grosimea si diametrul

corespunziitoare, trebuie s se ageze fix in gaurcd, fird joe. O
piatri mai groasit decii cste necesar ya micjora jocul wvertical
jal axului care se roteste in ea, in timp ce o piated prea subfire
il va miri.

Sculd pentru. monturile
pletrelor

Fig. 153,
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Pentru fixarea {hmhi_derea?g pietrei in montard, se intrebuin.
feaxd scula aviilati in Fg 153, 4, ale eifirei filei sint previzuie
el o adineilurii conieii. ﬁﬂ.l}ﬁ existd strung i mandrind univep-
sale, aceastd operatie de indreplare a monturii si de moletare ,
pietrei in ea se va exeeuta cu un poanson lung, ascufit in formi
conicll, calit gi bine lnstruit. La alegerea unei pietre noi, se re.
comandi ceasornicarului reparator st se cilduzeascii de urmi-
toarele douii reguli: 1. fusul (rebuie sil intre absolut liber in gaury
pietrei; 2, daca fusul intrii aderent in gaura din piated, fird joe,
piatra nu trebuie intrebuintata.

D¢ multe ori se intimpld ¢ gaura din piatei are o formi
ovali sau poligonaldl, eentrul deplasat si alie defecte asemiing-
toare; aceste defecte sint imposibil de constatat en ochiul liber,
Pentru acest scop este necesar s se foloseasedi un microscop sau
o lupi pulernic,

Confecfionarea unel monfuri noi pentea piatea. Fixind plating
sau puntea in mandrind, se stabileste centrul exacl, apoi se sirun-
jesle cu eatitul partea interioard a monturii, iar en un all entit
partea exterioari. Majoritatea ceasorniearilor execuili aceasti ope-
ratic — in lipsa unoi steong universal — cu ajutornl unei
magini speeiale (v. anexa 4-1, 73) si a unui instrument de miisu-
rat. Confecfionarea monturii en ajutornl acestor seule di re-
zitltate destul de bune dupéi o practici oarceare,

Piatra de eapit (crapodina), Operajia de confecjionare o
monturii §i de fixare a pietrei in ea nu s¢ deosebeyle en nimic de
operafia deserisi mai sus, care se referea la pietrele giurite.

Inlpeuirea unel pietre de eapit. In wema onei frecdri inde-
lungate a axului balansierului pe suprafala pietrei se formeasi
un punct ading; ceea ee are drept nrmare cresterea freefrii fusului
in piatrd 5i miesorarea amplitadinii de oseilare a balansieruluni;
o aseimenea piatreil trebuie inlocnité, acordindu-se atentie distaniei
corecte intre pielre — cea ¢n gauri i cea de capit, devarcce
aceste doud pietre nu trebuie in nici un caz sd se atinga intre ele.
Intre pietre (rebuie si fie un joe oarecare; care contribuie Ia
mentinerea uleinlui intre pietre i care si impiedice rispindives
lui. Nu trebuie admis ca piatra si ijoace®, fiind fixati slab in
monturi, iar piesa de legiituri si nu fie destul de bine fixati in
platini sau in punte. _

Multi ceasornicari si unele fabriei din striiiniitate, care produe
ceasornice ieftine, inlrodus in locul pieteei de capit un bugon
de otel, frecarea fusului axului balansiernlui in crapodina de ofel
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avind un efect diundtor asupra mersului ceasornienlui gi asupra
ulni insugi. Reparatorul, care {ine la reputafia lui, nu trebuie
58 procedeze in acest fel. 1

2. FIXAREA PIETRELOR PRIN PRESARE

Acest proceden de a fixa pietrele a fost introdus foarte re-
cent la fabricile de ceasornice din Uniunea Sovieticd, Fixarea prin
presarc propriu-zisi a pietrelor, divect in platind si in punfi,
fiird monturd, este conoscutd de multd vreme, dar a devenit
posibili abia acum, pentrn cii pentru prelucrarea pietrelor, apte
a fi fixate prin presarve, au fnceput sd fie intrebuinfate mn.iun:-
qynelte noi, perfectionate, si a fost modificat proeesul tehnologie
de prelucrare a pietrelor. .

Pietrele, care sint destinate si fie fixate prin presare, trebuie
sii aibii un diametru exterior precis, muchiile cu care piatra esle
introdusi in gaura din platind sau punte si fie regulat rotunjite,
precum gi si posede grosimea necesard, care si asigure o montare
sigurii a pietrei in timpul presirii, de asemenea ea (rebuic si
aibii suprafete bine lustruite. Afard de aceasta, pietrele trebnie
it posede anumite proprietiti, trebuind si fie rezistente gi s
aiba un aspect exterior frumos. e

Fixarea pietrelor prin presare se cfectueazi numai dinspre
partea interioard a platinei sou a punfii. Gaura pentru pistrd,
inaintea fixiirii ei, trebuie sii fie in prealabil bine prelucratd.
In acest scop unele uzine trec prin gaurd bile de ofel cali-
brate. Pietrele se fixeazii prin presare cu aujtorul unei prese
verticale si a unui poanson care are o suprafaia plani lustruiti,
De obicei, pietrele se fixeazd prin presare la acelagi nivel cu
suprafafa pEItiuei san a punfii. In caz de nevoie, cind se cere
ca piatra s fie inecatd {tn,gmpati? la o adincime mare a giurii
din punte sau din plating, se intrebuineazi un poanson al
clirui dismetru si fie aproape egal cu diametrul pietrei. Adinci-
mea de montare a pietrei se stabilegte cu ngutnr_u] unui gurub
micromeirie. Diametrul exterior si grosimea pielrei sint mésurate
en un micrometrn special, iar diametrul giurii — en ajutorul
unui ae-calibr. ¥ ;

Reguli Diametrul pietrei trebuie si depigeased digmelrul
gaurii eu cel putin 0,01 mm. ;

Aceastd reguld a fost stabilitd pe cale experimentali dupid
nrmétoarele incerciivi, Intr-o platind de alami avind o anumitd
grosime au fost exccutate einci giuri absolut identice avind fie-
care diametrul de 1,19 mm g folosite pentru fixarea prin
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presare a unor pieire en diametrele de 1,185 1,19: '1,20: 1,21
f 1,22 mm, Se infelege ci piatra de 1,18 mm intra si iegea
iberd prin gaurd, piatra de 1,19 mm se finea foarte slab,
e piatra de 1,20 mm era fixatd cu rezistenfa necesard. Pialra de
1,21 mm a fost introdusid prin presare numai cu un mare elort,
dar a rimas nedeteriorati. Piatra
de 1,22 mm s-a distrus in timpul
fixéril, criipind in mai multe
pir(i. In felul acesta s-a stabi-
lit el in timpul fixiirii prin pre-
sare a pietrel in gauri, stringerea
nu trebuie si fie sub (.01 si nici
peste 0,02 mm,

Avantajele si dezavantajele
fixiirii pietrelor prin presare in
‘platinit & in pun{i constan in ur-
miim.&rcjc. ‘lecare  ceasornicar
slie ¢ confectionarea unei mon-
turt noi, chiar atunei cind exis-
tii toate senlele necesare pentrn
aceastdi operatie; apar{ine catego-
riei de lueriiri importante.

De multe ori un bugon fixal
in locul unei monturi deteriorate
trebuie lipit, ceea ce prezinti ris-
cul ca puntea sau platina si fie
revenite in timpul lipirii.

Avantajul fixiirii prin pre-
sare a pietrelor In platind s
punti constd in usurinia cu care
s¢ executd aceastd lucrare.

Intr-o gaurd proaspit ficuld
Fig. 154, Presd manuald pentru fixa-  sau piistratd dinainte trebuie si

~ rea pletrelor ! _ se iInlruducE piatra avind diame-
@ — presl; b — poansoane pentrin fixare  (rul §i grosimea corespunzitoare.
P e o e decallbrare o fixares prite presare nu are

importan{i diametrul pietrei, de-
oarece gaura in care se introduce poate fi miirith eu ajuotoruvl
unui alexor gi prelucratd in modul deseris mai sns, iar diferenta
de grosime se reduce doar la fixavea piefrei prin presare la o
adincime mai mare san mai micd. Un avantaj important al
pietrelor ee urmeazi s fie fixate prin presare este faptul e
ele pot avea o cupii de ungere mult mai mare decit pietrele
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lixate in busoane. Piatra cu o eupi mai mare, si aceasia con-

- sfituie elementul cel mai important, serveste drept un rezervor

foarte bun pentru ulei si impiedicd totodatd intinderea lui pe
platini. |

~ Obieetiunile eare se aduc impotriva practicii de a fixa pietrele
prin presare — eu argumentirile cd, atunei cind piatra oste
fragild, de exemplu, la balansier, ea se sparge ugor la un fus
subfire sub influenta unui goec mai energic al ceasornicului,
sall se poate sparge ugor §i din cauza poansonului care preseazi

- asupra ei — nu sint convingdtoare §i juste. Posibilitagile de

spargere a pielrei de citre fusul balansierului si de cdtre pre-
siunea exercitati de suprafaja poansonului cu ocazia presirii pie-
trei sint diferite. In primul caz lovitura este indreptati inspre
centrul pietrei, partea cea mai subfive si eea mai slabi de lueru,
in timp ce presiunea eu poansonul, in momentul montirii pietrei,
este distribuiti toatd ciréumferinja pietrei, pe o suprafati
mare, i anume {:partea cea mai groasi a pietrei. Fixarea prin
presare a pietrei se va face cel mai bine en ajutorul unei prese
manuale de masi, ariitate in fig. 154, Fixarea pictrelor prin pre-
sare reprezinld o operatie cu toinl noud in practica ceasornicarului
-reparator. Este posibil ea la inceput si se producd defectiri si
spargeri ale pietrei, eare nu trebuie insi si reprezinte un ob-
stacol de netrecul., Problema cea mai importantii este calitatea eo-

-~ respunziftoare §i sortimentul pietrelor, cum si seulele folosite pen-

tru misurarea si presarea lor.

3. FUSURILE

Dimensiunile fusurilor depind de pozitiile rofilor in me-
canism: cu ¢it o roati se afli mai aproape de sursa care pune in
migeare mecanismul ceasornienlui (arenl), eu atit fusul ei trebuie
si fie mai gros, deoarece ea este supusi la un efort 4 la o
frecare mai mare. Pentru a micsora frecarea la fusuri se tinde
ca diametrul lor si fie ¢it mai mie si suprafata pragului (treptei)
si fie minimi;afari de accasta, suprafefele fusurilor giale pra-
gurilor se lustruiese cu o griji deosebiti. Ceasornicarul irebuie si
se gindeasch intotdeauna eii o supralafi asprd; neuniformi a fu-
snlui, absoarbe foarte mult din energia areului; afard de a-
ceasta, fusuri de proastd calitate ale axului balansierului pro-
voacii in ceasornie un zgomaot foarte neplieut.

Rolirea fusurilor de ofel in lagire (géuri) de alami ({in+
diferent dacii este vorba de ceasornic de perete, de huzunar san
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de min#) este legati in mod inevitabil de uzarea lagirelor, eare
este cu atit mai intensd, cu eit forma si finisarea tusurilor sin
mai necorespunzitoare.

Un ceasornicar atent va observa ¢ forma gi lustruirea fu.
surilor la eeasornice de calitate sint executate foarte ingri-
jit si pot fi luate drept mpdel.

In fig. 155 este aratat fusul unui pinion. In fig. 156,a este
aréitatd forma unni fus folosit la un ceasornic de perete actionat

. cit greutifi. Fusul se roleste intr-o buesd de
alami monlati in suportul de lemn.

In fig. 156, b este aviitati forma unui fus
folosit la ceasornice de perete si desteptitoare
moderne, care se mised in lagirul simplu al
unei platine de alami; forme necorespunzitoare

. ale fusurilor sint arvitate in fig. 156, ¢, d s ¢

In fig. 157, a este avdtatd forma coreceti

3 a fusului balansiernlui la ceasornice anker i

Big 8 Fasal cilindru, iar in fig. 157, b—e, sint ariitate for-
A pinjon:  Me necorespunzitoare,

a — fusul; b — vifl Formele corecte ale fusurilor axuloi une

fusulul § @ = praks aneore sioal unni pinion care se roteste in lagire

g ﬁ;hﬁ'fuﬁuiim dle Finlr.ﬁ_ =i de aIaEﬂi ale ceasornicelor sint urﬁg;mr:

] in tig. 158.

Reguld. Abaterile de la formele corecte ardtate mai sus,
care se admit la confectionarea unor fusuri, an influenfe diuni-
toare asupra funefionirii cegsornicelor.

Dupéi o functionare de lungi duratd, fird ungere, fusul se
nzeazii puternie (fig. 159.a). In aceastd stare el nu mai poate

LELEEE

o o e
Flg. 156, Forme corecte &l necorespunzitoare ale fusurilor

o m

fi introdus in mecanism. Daci se inlilurd treapta formatd,
diametiul fusulni rémine insuficient pentru a rezista la efor-
tul arcului care acfioneazdd asupra lui. Aceasta se referii mal
ales la fusul rotii intermediare. functie de gradul deterioriry
fusului, ceasornicarul reparator decide dacd (rebuie s aleagd
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un alt pinion, san si repare fusul deteriorat si s schimbe piatra;
in care se roteste acesta, sau si confeclioneze un fus now.

In fig. 159, b este ariitat un fus uzat al pinionului rofii cen-
trale. Diametrul fusului trebuie st fie astlel incit si formeze
un joe suficient in lagirul in care se roteste fusul. ste absolut
inadmisibil un joc prea mare. In acest caz, funetionarea corecti
a angrenajului gi a fusului fnsugi in lagir este deranjati. “Tot
atit de diunitor este un fus care intrd in lagir fird si aibd jocul
pecesar. In cazul cind joenl fu-
sului in gaura pietrei va [i ccl
arfitat mai sus, adicd mai mare,
reparatorul poate [i sigur dina-
inte cd reglarea ceasornicului
pentrn a functiona precis nu va
da rezultate satisfdciitoare. lald
de ce fusurile balansierului, an- 5 b c d e

coréi, in special, trebuie sd aibd o 157 pysurile axulul balansieru-

~ jocuri minime in giurile pie- ful

irelor.

Pentru a wsura munca §i a determina cit mai repede si
eft mai corect diametrul necesar al unui fus, fiecare ceasornicar
trebuie si posede 15—17 fusuri calibrate, dupi modelele ariitate
in fig. 156, b si 157, a; alegind dupd gaura pietrei un fus ealibrat,
poate strunji dupi acesta pe cel nou.

Pentru jocul fusurilor in lagarele de piatra se recomandd, in
functie de calibrul ceasornicului si de ealitatea lni;, urmiitoarele

e 4

Flg, 158, Fusurl: a — in piaird
gl b — Intr-un lagir de alami

T

&
Fig. 169, Fusurl deterio-
rate

valori: pentru balansier, ancoril gi roata ancorei, de la 0,005 pina
la 0,015 mm, iar pentru celelalte rofi, de la 0,01 pini la 0,02 mm.

Reguld. Jocurile verticale ale axelor balansierului, ancorei
gi rofii ancorei trebuie si [ie cit maf mici intre plating g punii,
pentru ca actionarea reciprocd, stabiliti in indljime, intre pie-
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sele mecanismului de mers si ale balansierului si nu .em[{cre vren
schimbare la schimbarea pozifiei ceasornicului eu cadranul in
jos gt in sus.

Lﬂnﬁimﬂﬂ, fusurilor pinicanelor trebuie si fie ceva mai mare
decit inilfimea giurii din piated, sau din platind, considerind,
de regulé, ci deasupra pietrei trebuie si ramind aproximativ 1,5
din lungimea lui. Aceastd parte — care se ridici deasupra — este
neeesardi, deoarece ea evitd frinarea fusului in gaurd, contri-
huie la mentinerea in cupit a unei cantitifi suficienie de ulei si
imbunitifeste conditiile de ungere.
~ Fusurile axului balansierului insd, trebuie dimpotrivii s nu
insd deasupra pietrei, deoarece In acest caz nu se va putea stu-
bili jocul necesar intre pietrele de capit (erapodine) si cele cu
gaurii stridpunsii; afard de aceasta un fus mai lung se indoaie
ugor §i se rupe chiar la o loviturd slabd la care este expus cea-
sornicul. : )

Strunjivea fusului, a pragurilor si a tesiturii se executd in
prealabil eu un cutfit la strung, intre vicfuri (fig. 180,d si e).

Ajustarea diametrului, rectificarea si lustruivea fusurilor mari
la ceasornice de _]i!_erefﬂ $i la desteptitoare se face eu ajutorul unei

ile fine, a sculei de lustruit, a materialelor de rectificat si
usiruit in bun‘?u universalului de la strung sau pe strung intre
vicfuri (fig. 180, i), Surubul de pe virf se fixeazi Ian acelasi
nivel eu suprafata fusulni fixat pe virf.

~ Fusuri indoite din pinioanele ceasornicelor de perete pot
fi indreptate eu ajutornl unui cleste patent cu buze netede, iar
la ceasornice de buzunar gi de mind — cu ajutorul unei pen-
sete cu buze de alami sau de ofel (v. fig. 4, d). Nu trebuie uitat
cd fusuri cilite, daed sint puternic indoite, se pot rupe usor
in timpul indreptarii. Dupd indreptare fusul trebuie lustruit.
Nu se recomandi revenivea unui fus indoit, deoarece calitatea
lui scade foarte mult la aceasti operafie, in special eind este
vorba de fusuri subfiri.

Mentarea unui fus nou reprezinti o operafie foarte freeventi
in practica ceasornicarului. Presupunem ci trebuie si se mon-
teze un fus in pinionul fluturelui la un ceasornic de perete.
Ordinea de lucru este urmitoarea,

1. Restul fusului rupt se scoate cu ajutorul pilei san cu o
piatrii abrazivi in aga misur, incit deasupra pinionului pe prag
sii vamind doar o suprafaid abia vizibili a bazei fusului, A-
ceasta va usura stabilivea exactd a centrului, atunci eind nu dis-
punem de un dispozitiv pentru ecentrare.
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2. Centrul se inseamnd printr-o aplisare ngoari pe un a-
dincitor triunghiular care se roteste incet. La o apisare puter-
‘nicl si neuniforma, muchiile tiietoare ale adineitorului se vor
Toci si ceea ce este mai riu, punctul insemnat se va sterge (po-
lisa) gi ea urmare pinionul nu va putea fi deloe giurit, Acest
fenomen al stergerii prin adincitor sau burghiu, mul{i ceasornicari
il explicé prin duritatea ofelului gi-1 trec printr-o operafie de
revenire, ceea ce reprezinti o greseald gravd, Stergerea (poli-
sarea) se inléturit en burghiul sau cu adincitorul, bine cilit, dar
Caseufit intr-un alt unghi, da data aceasta.

3. Burghiul trebuie si aibil un diametru ceva mai mare decit
diametrul fusului  finit, decarece trebuie f{inul seama cd este
posibili deplasarea eentrului in eursul trasirii si gduririi.

4. Adincimea giurii executate trebuie sii fie mai mare de-
cit diametrul fusului introdus eu cel pujin o datd si jumitate;
unii mesteri recomandi ea adincimea giurii si fie egald cu
lungimea fusului gi chiar mai mare, insi noi consideriim ci
aceastii condifie nu este intotdeauna obligatorie.

5. O bucati de sirmid de ofcl, cilitdi in prealabil s re-
venitd pinii la culoarea galben inchis, se pileste sau se sirun-
jeste cu o conicitate micd, se lustruiegte si se introduce cu
prudenid dar puternic, batind-o apoi en ajutorul unui eiocan
mic in gaurd, eare a fost in prealabil eurifiti de benzin,
ulei si aschii. Lungimea fusului introdus care réimine in afara
giurii, nu trebuie si depiseasci lungimea fusului normal cu mai
mult decit o datd si jumitate. O bucatd mai lungi de olel se
strunjeste gren, devarece fusul se indoaie sub acfiunea cufitului.

6. Inainte de a incepe strunjirea, trebuie si se controleze daci
pinionul este centrat pilindu-se in acest scop ecapiiul exterior
‘al fusului ce se introduce. Forma fusului, strunjirea, rodarca dia-
metrului, rectificarea si lustruirea, sint arditate in capitolele
respeclive.

Reguld. In teate cazurile cind se fac giuri pentru fusuri,
se rolegte piesa ln care se introduce fusul, nu burghiul.

Executarea giurii eu ajutorul strungului universal este foarie
simplid si usoard, decarece pinionul se stringe in mandrina ecare
sc roteste, iar burghiul in bucga care se deplaseazdi in directie
axiali. Pentru a executs giuri mari pentrn fusuri la un sirung
obisnuil, este necesar si dispunem de un dispozitiv mic denumit
conduciitor (fig, 160), eare se monteazi la strung in locul su-
portului. Pinionul se iniroduce in gaura conici a conducito-
rolui, iar burghiul — din partea opusi. Afit burghiol, eit si
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inionul au asigurate in acest fel o stabilitate completh in timpy
ucrnlui, Conductorul este ficut din ofel eilit.

Giurirea gi introducerea unui fus la ceasornicels de buzunar
gi de mink este in fond aceeasi cn operalia analogi executati |n
ceasornicele de perete; singura
dificultate constd in dimen-
siunile mici ale pieselor cea-
sornienlui. Munca do giurirve
esle usurati de o masind de
ﬁ.ﬁurit (fig. 161). Mai }os voim

a citeva indicafii de folosire
a acesteia.

‘Rela  cu antrenorul sint
volite in ambele sensuri de
citre arcusul g. Intre virfurile
a 5i h se fixeazi fird joc piesa
_ care urmeazi s8 fie giurith,
in cazul fig. 161 fiind pinionul intermediar; o parte a axului
pinionului ipuutr‘: fi revenitd pind la culoarea albastrd; burghiul
trebuie sil fie bine ascutit (v. cap. XVI, ,,Burghicle si giurirea®).

Fig. 160. Conducior peniru executarea
gaurlior

Fig. 161. Magind pentru giurire :

n fafd; &— burghi; ¢ — burghly dé rerorv ; o — axol. rofil Intermediare |
= ENiTenor ; & o oroug; :ﬂﬁﬂ'ﬂ‘ﬁ din spate; { — vifl de rezervd pentie

=
=
nE

. In faza inip]inlii a operatiei de giurire trebuic si se apese
relativ usor pe burghiu, pentru a nu deplasa centrul giurii, jar
rotirea rolei (rofii eu sant) este la inceput inceati si se accelereazi
treptat. Burghiul insusi §i gaura ce se execut# sc ung abundent
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lg intervale mari; burghiul scofindu-se cu precautie si curiitin-
du-se de agehii si de uﬂgetul lucrat. Dupi ce s-a terminat ghiurirea,
ajungindu-se la adincimea necesardi, gaura se curd{d bine eu ben-
zinfi gi em un betisor de lemn aseufil.

In functie de importanta piesei respective, fusul pentru
ea se strunjeste sau se confeclioneazd din sirmi de ofel cu aju-
torul pilei la o menghind de mind; a-
poi fusul se introduce pe jumitate in
gaurd gi cu ajutorul unei lovituri ngoare
a unui cioran mic se introduce pind la
capit; dupd aceea se face strunjirea de-
finitiv, ajustarea, rectificarea si lustrui-
rea fusului. Nu trebuie introdus prin pre-
sare in gaurd un gtift de otel cu un dia-
metru prea mare, deoareee in acest caz,
peretii subtiri ai axului pinionului ar
pulea s nu reziste si s erape.

Inainte de inceperea strunjirii fu-
sului este necesar ca piesa sii fie fixaty
centrie, degajind cu o pild sau cu o pia-
tri abrazivi eu granulafic mici o parte
a conului!, ' ]

Repararea unui fus rapt. Vom ardta
‘eiteva procedee intrebuiniate la axele
subtiri ale ceasornicelor de perete.

Dupi primul proceden I{Eig. 162, a),
operatia decurge in felul urmitor: se
miisoard [ungimea axului de la un prag
la celilalt, apoi se taic o bucaid de sirmi de ogel, avind o lungime
de 3—5mm; in ax se executd o gaurd, semifabricatul (bucata de
sirmi), se strunjeste, so preseazi in gaurd, dupd aceca axul se
fixeazit la strung si se strunjegte fusul %le[initiv. Pentru rezisteni,
axul poate fi fixat la nevoie intr-o mufi de ofel (fig. 162, b).

Se poate evita operatia de giurire, folosind urmiitorul pro-
ceden (Fig. 162, ¢). Partea axului eu fusul stricat se taie, iar
cealaltd parte care se adaugi se strunjeste la strung, Partea noua
$i cea veche se imbin# rigid eu ajutorul unei mufe, pentru re-
- zisten|d ambele pérti lipindu-se eu ajutorul unui aliaj moale
de lipit. Locul de lipire si suprafafa mufei se strunjese.

Fig. 162, Procedes de re-
parare 8 unul fus rupt

P Operatia de strunjive si de prelucrare 3 unui fuy nou este descrisi
aminungit in cap, X, § 1 :
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