CAPITOLUL X1
RECTIFICAREA S1 LUSTRUIREA

Rectificarea si lusiruirea pieselor se face pentru a le pro-
teja de coroziune, a le da un aspect exterior plicut si a mic-
jora frecarea in timpul deplasirii pieselor unele peste altele.

Pentru rectificarea si lustruirea arcurilor, rotilor s altor
piese plane, in special atunei cind este necesard prelucrarea
dintr-o datd a picsei avind grosimea uniformd, se procedeazii in
felul urmitor: pe o placd de alama groasi (3—5mm) se asazi
piesele ee urmeazi a fi preluerate, fixin-
du-le pe placa cu gelae, in asa fel ca ele si
fie bine fixate. Dupi rectificarea si cuvafi-
rea ingrijitda de murdirie, piesele sint su-
puse procesului de lustruire.

Peniru a obtine o suprafa(i lustruita,
este necesar sd observam urmitoarele re-
Fig, 166, Dispozitiv  guli: :
pentru reclificarea si 1. piesa, fixati in mandrind sau in-
lustrulrea capetelor de  tr-un alt mod, se scoate numai dupd ter-

guruburi minarea ambelor operafii (rectificare si
lustruire) ; [

2. suprafefele active — cea care recfificii si cea care este
supnsi reetificdrii — trebuie sa fie dispuse riguros paralel
una fatit de cealaltd, fird a forma nn unghi;

d. suprafetele rectificatoare ale discului, pietrei, plicii de
sticla san de fontd, trebuie si fic plane, fard adincituri si
ridicaturi.

Piesele si seulele trebuie si fie curitite de praf si mur-
dirie in special de materialele care rimin in adineituri dupi
rectificare,
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Dispozitiv pentru reclilicarea pland  si lusiroirea eapetelor de
‘guruburl. Surubul se fixeazd in scobitura corespunziitoare (fig.
166,a) si se prinde eu ajutornl plicutei b, Indl{imea capului ce
urmeazd sii fie preluerat poate [ reglatd prin suruburile . Ree-
tificarea se poate face direct pe o piated abrazivi pland, condu-
cind dispozitival cu ajutorul minerului d. Fird a scoate surubul
din dispozitiv. el este lustruit, dupi ce a fost bine curdfit de ma-
terialul rezultat dupi rectificare. Este foarte important ca inal-
imea suruburilor de reglare, o datd stabilitd, si rdmini neschim-
Lat’:i, pind la sfirgitul operatiei de finisare a surubului. Lustruirea
capului surubului, care se face pe sticli, di rezultate foarte bune.
Suruburile de reglare se ealese fard revenire.

1. RECTIFICAREA PIESELOR DE CEASORNIC

Rectificarea axelor de pinicane. a axului balansierului gi altor

. picse aseminitoare se executd la strung, folosind dispozitivele

cele mai potrivite pentru piesa respectivi — role, bride, intre
vicfurile strungului sau in mandrind. Drept sculd pentru pre-
lucrarea pieselor serveste o placd de ofel pland, lunguia{d, eu ri-
guri iransversale, avind aceeasi
latime ca si suprafata piesei care
este supusit prelucririi si fiind
prevazuti eu un miner destul
de lung. Pentru rectificarea si
lustruirea sunrafefelor frontale
ale pinioanelor se recomandid un \
dispozitiv [earte simplu (fig. 167). o
Un tub gol in interior & ecare fﬂfag.qiiﬁlitgagﬂuﬂﬂgfffiﬂﬁrrﬁr:}n'I!a.iﬁ
inteii in san{ul saibei b din alama “ ale pinioanelor

san  din. cupry, acfioncazi  en ,
masa de rectifical si de lustruit asupra tegiturii pinionului ¢, care
este rotit cu ajutorul bridei d. \ 5

Daci suprafata unei piese de ofel mari nu este suficient de
dreaptid dupd strunjive sau dupa prelucravea ei eu pila, se in-
trebuinfeazi la rectificare o pild fini sau praf de smirghel din
cel mai fin amestecat cu ulei, apoi se trece la reetificarea obiec-
tului cu un praf, amestecat eu ulei, preparat dinir-o piatrii cu
granulatie micd, eunoseutd la ceasornicarl .nuh denumirea de
woelstein® sau grifel”. Piese plane si mici pot fi rcci.ifmage
direet pe o suprafad pland a unei pietre abrazive cu granulafie
fini. Reetificarea poate fi consideratd terminati atunei eind
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supralata piesel capitd un aspeet uniform cenusin favd niei uy
fel de wrme de vizuri pe ea. In caz eontrar lustruirea nn va dyes
la o suprafati ca de oglinda.

Reguli. Seulele care se intrebuinfeazd pentru rectificare
sau lustruire i piesa supusa prelucrdrii trebuie si se roleasei
in sensuri opuse, scula reclificatogre rolindu-se mult mai ineet
decit piesa supusd rectificdrii.

Liectificarea mata a ofelului (v. anexa I, ,.Refete®). -

2. LUSTRUIREA PIESELOR DE OTEL

sSeulele si dispozitivele, pe cave eeasornicarii le intrebuinteazii
pentru lustruive sint, in general, identice vu acelea folosite |a
rectificare, Materialul preferat penten lustruivea materialelor este
coleatarul, diamantinul si varul gras; primele doui materiale se
dilueazd cu ulei, iar r:-j din wrma — en apii, Drept seule de
lustruit servese, in afarii de discuri si pliei metalice, discuri
si pliei de lemn de lp&lmicr $i de mahagoni. Piesele plane se
lustruiese bine pe sticld matd san pe o plaei de ofel cu material
e Justinit. \

Fig, 168, Dispozitiv de coreclat suruburi ;

A= sirporful mandgieel ) b mandeien penfre Mlciy ¢ — Flele de alama sl de ofel;
= mElidaja |':EI11I'|| senrtaren fosurilos, pemtiu hestore sioaile luceinl asemindtosre e — ghi-

daja pentri diverse lucrdrl ¢ f = disgorf — de ofel, alpmi s de lemn — pentey  fectificaren si

lusteulren diverselor plese ;7 — 1ifll {ax) pentru discurd
© Fusurile ceasornicelor de perete siale desteptatoarelor este
bine s fie lustruite intve vieluri (fig. 180,i &) votind fusul
eu gjutornl unei rotite en sani (fig. 182) sau a unei bride
&I‘;g.- 188). Pentru lustevivea Fusurilor poate fi intrebuingal si un

ispozitiv de ecorectat sueuburi, fixind obiectul intre falei (fig,

212

- misedri de dus §i intors in sen-

168}, Un fus mare poate fi lusteuit in funetie de mirimea si dia-
Cmelrul lui giin menghine de mind (lig. 3, . ¢ sau d).

Ordinea operatiilor este urmitoarea: fusul se introduee in
Csantul unui ealup de lemn (v. anexa IV—I, 2i). Intre degetul
mare §i cel ardtitor al miinii stingi se invirteste menghina de
mind in ambele sensuri, fap cu
seuta de lustroit, eare esle |[i-
nutd in ming dreapti, se execnla

suri conbrare miscdrii de rotafie
a fusului.

i Regitfﬂ:. .Dupif e¢ -t ber-  Fio. 160, Placd de plumb’ pentry
aminal lustruiréa wnwd fus, este  reconditionarea sculei de lustruit
necesar ¢q aceslg s fie curafil -

¢ cea mai mare grija si sters de praful metalic 5i de materialele
de lustrudl. :

Seulele de lustruit pe carve le intrebuinfeazi ceosornicarii
pentru lustruivea  fusurvilor, avind vizuri transversale marunte,
s uzeaxd repede si trebuie recondifionate. Peniru acest scop
este necesard o placd de plumb (fig. 169), avind dimensiunile
aproximative de 6315 em si sy |‘1§'a{a cilindried. In placa se
preseuzd granule mari de §mirgﬂe|. Tinind seula de Lustruit
in ambele miini de viclul si baza ei, este treeutd de-a lungul
placii in asa fel, ca pe suprafata ei si se formeze rizuri trans-
versale, : [

Dacia recondifionarea sculer de lnstrnit se face pe o placa
plani, sau pe hirtie eu smirghel, marginile sculei se rotunjese.
0 asenmienea seuli va lustrod nun}mi paritea supecicara a fu-
sului, fard sa atinga si baza lui. Pe o placi netedd de zine en
suprafata sfericd se pot lusteai ew rezultate foarte bune diverse

. piese marunte, Fird niei un fel de rise de a rotunji marginile.

3, DISPOZITIVUL DE CORECTAT SURUBURI :

Dispozitivul de corectat suruburi (fig. 168) este un obiect de
neinlocuit pentrn rectificarea si lustruivea pland a capetelor
de suruburi, pentru indepiictarea unei pirti a capului, pentro
roturtjire si pentrn alte operatii. La seurlavea 5uruhu|‘i{‘ur s8¢
intrehuinjeazi ghidajele d. Pentru rectificare si lustroive, ma-
terialul lustruit se aplica pe discurile f, fixate pe axul g: disenl
se impinge asupra surubului care trebuie preluerat, rotindu-se
totodata pe tiji. Mandrina b este rotitd en mina (inainte si

inapoi).
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