


procesul de lipive devine dificil; piesele cave vor i imbingge
e un rost (interval) lare de aliaj de lipit intre ele nu vor [;
destul de rezistente, Linia rostului trebuic sa fie ingusti, ahiy
vizibild; alinjul de lipit se depune pe locul de lipive in buciele
mici. Pentru a lipi cu un aliaj tave, piesele se asazii pe un eip-
bune de mesteacan gros en suprafald plani, sau pe un strat E1us
de azbest, si se fixeazii pe acestea cu ajutorul unor agrale de
sivmil. Penlru a miei aefiunea foeului se asaza deasupra, pe
obiect, o bueatd micd de mangal.

In functie de natura lueririi, eeasornicarul trebuie si opercze
in majoritates cazgurilor eu piese mirunte, pentrn a eivor lipire
este suficienta flaciiva unei limpi de spirt év. anexa 4-11, 16,
Din cauza pericolului de explozie, lampa de spict nu (rebuoie
niciodatd umplutid eu benzina. Nu se recomanda intrebuintarea
el lumindri de stearing, a wnui fitil inteodus in wlei, petrol
sau seu peniru lipit, devarece foeul acestor materiale produce
multdé funingine i nu daw o flacivd cu o temperaturii suficienti,

2. FONDANTII

Fondantii aliajelor mol de Hpit. Cel mai bun londant pentro
aliajele moi de lipit este lichidul de lipit format din acicll clor-
hidriz saturat cu zine: Bl este preparat in felul urmitor. Tntr-o
sticlutd e acid clorhidrie tehnic se introdue bucitele mici de
- zine, care se dizolvii repede in acid. Dupi saturarea completi a
ucidu!ui cu zine i se adangi citeva piciituri de solutie de amoniae.
Solufia se filtreazit $i se (oarnd inte-o stelufi eu dop de sticli
rodat. Sticluta cu dacid trebuie pistratd intr-o ladi de lemn hine
inchisd, departe de obieciele metalice. Proprietatea negativi a
lichidului de lipit se manifestd prin aceea e, dupa lipive, pe otel
apare o coroziune, iar pe cupru — oxid de copru, Pentru a evita
formarea coroziunii si a petelor de oxid de cupru pe obieciele
care au fost supuse lipirii, acestea trebuie cuvifite cu geiji dup
lipire si unse ‘apoi dupd curdfive, euw ulei. Existi si fondanti
ficdt acizi pentru aliaje de lipit moi (v. . Retete®, 19, 20, 21 si 22).

Fondan|ii aliajelor tari de lpit. Pentru acest seop se folo-
seste in special boraxul, dar se inlrebuingeazi si acidul borie.
Inainte de intrebuinfarea boraxului, este necesar si se elimine
din el apa. Pentru acest scop boraxul se incalzeste pe o tavi
de ojel. In procesul incalzivii boraxul se umfla. Dupi ce a
fost inldturatd umiditatea din borax, operatia de deshidratare se
poate considera terminati, Boraxul se macing, formindu-se un
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ﬂuﬂ eu care se acoperii cusitura &msﬁui} inginte de lipire,
lipire se obfin rezultate bune, folosind pilitura de aliaj
de lipit sub forma de pral amestecatii en praf de borax. Boraxul
absoarbe en wsurinta apa, de aceea el trebuic pistrat inte-un vas
Cnchis ermetie, Aliajul de lipit insusi si fondantul (rebuie si
fie ferite de corpuri striine.

3. PREPARAREA ALIAIULUI DE LIPIT

Preparvarea unui aliaj de lipit moale se face in felul nrmétor.
Piirtile componente ale aliajului (rebuie cintivite cn  precizie.
Plumbul taiat in bucitele miei s¢ introduce intr-nn  crenzet
mie san pur gi simplu i"”'“dﬂ“‘"l’iﬁ faeuld in mangal, Pe mii-
csura topivii plumbului se ridied temperatura pina la apavitia
mui strat usor de oxid — cenugid de plumb, Apoi se adauga in
bucitele mici staniul. Dacd o prepararea alinjului se va incepe cuo
topirea staniului, sav se va topi acesla concomilent eu plumbul,
staninl se oxideazd puternie si avde. Aceeasi reguli trebuie res-
peelatd sioatunci eind se prepaed i aling de lipit format din
{lmnh si staniu, la care se adavgi alte meiale usor fuzibile.
fetalul topit trebuie bine amestecat e on agitator. Masa lichidi
se toarni intr-o formii metalicii, unsit cu grisime, san inte-un sant
facut inte-o ciivamida. Pentru o amestecare mai bund a partilor
componente ale aliajului si pentru a impiedica arderca unuoia
dintre metalele aliajului, 1 se adangd apestuin puiin colofonia
san stearini. Aliajul racit se forjeaza in benzi subfivi, polrivite
pentru a [i {diate,

Regula Metalele care se intrebuingeaza la preparares alin-
jelor de lipit trebuie sa fie pure g si@ nu fie impurificate prin
corpuri straine.

Aliajul de lipit trebuie preparat din metale pure, libeve de
impuritifi, Vergelele care se aFIi‘i in camert sint compuse din
dond parti plumb si o parte stanin san din pirti egale de
plumb si staniu.

Cind trebuie lipite piese foarte miei si in acelasi (imp fre-
buie evitatii incilzirea intregei piese la foe, este foarte bine si
se foloseascd un ciocan de lipit [deul din sivmil, care consla
dintr-o bueati de sivmid de enpro rosu, Ljita la capal in formi
de lopitici, Acest ciocan de lipit pe a carui lopafica® se asazi
buciitelele de aliaj de lipit, se tine pe foo, apoi ew virful ei
s¢ atinge locul de lipive, care se incilzesie repede, impreunind cu
aliajul de lipit topit suprafetele ce urmeazi si fie imbinate,
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